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REVINDICATIONS 



1 - Catalyseur contenant au moins une matrice, au moins une zeolithe et au moins un 
element hydro-deshydrogenant localise au niveau de la matrice et choisi dans le 
groupe forme par les elements des groupes VIB et VIII, et dans lequel la zeolithe 
contient dans son reseau poreux au moins un element du groupe VIB et/ou du 
groupe VIII, le catalyseur comprenant en outre au moins un element promoteur choisi 
dans le groupe forme par le bore, le silicium et le phosphore. 

2 - Catalyseur selon la revendication 1, dans lequel la zeolithe est choisie dans le 
groupe forme par la zeolithe Y et la zeolithe beta. 

3 - Catalyseur selon Tune des revendications precedentes, dans lequel la zeolithe est 
au moins en partie desaluminee. 

4 - Catalyseur selon l'une des revendications precedentes, comportant en outre au 
moins une element du groupe VII A. 

5 - Catalyseur selon l'une des revendications precedentes, dans lequel au moins un 
element du groupe VIB et au moins un element du groupe VIII sont deposes sur le 
catalyseur. 

6 - Catalyseur selon l'une des revendications precedentes, dans lequel la matrice est 
choisie dans le groupe forme par l'alumine, la silice et la silice-alumine. 

7 - Catalyseur selon Tune des revendications precedentes contenant du bore et du 
silicium 

8 - Catalyseur selon Tune des revendications 1 a 6 comprenant de l'alumine, une 
zeolithe Y contenant dans son reseau poreux du molybdene, et du nickel, du 
molybdene et du phosphore deposes sur l'alumine. 
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9 - Catalyseur selon Tune des revendications precedentes con tenant en % poids du 
catalyseur final : 

- 0,1 a 98,7% de zeolithe 

- 1 a 99,7% de matrice 

5 - au moins Tun des elements des groupes VIB et VIII a raison de 0,1-40% d'element du 
groupe VIB et/ou 0,1 a 30% d'element du groupe VIII (% poids d'oxyde) 

- au plus 20% (% poids d'oxyde) d'au moins un element promoteur choisi dans le 
groupe forme par le bore, le silicium, le phosphore 

- 0-20 % d'au moins un element du groupe VII A 

10 et dans lequel la zeolithe contient dans son reseau poreux (en % poids d'oxyde dans le 
catalyseur) au moins un des elements des groupes VIB et/ ou VIII a raison de 0,1-10% 
O poids d'element du groupe VIB et/ou 0,1-10% poids d'element du groupe VIII. 

]^ 10 - Catalyseur selon l'une des revendications precedentes, prepare par : 

jjj 15 a) introduction dans la zeolithe d'au moins un element du groupe VIB et/ou du 

l^f groupe VIII 

b) melange avec la matrice et mise en forme pour obtenir le support; 
m c) introduction d'au moins un element promoteur par impregnation et introduction 

|j d'au moins un element hydro-deshydrogenant dans la matrice ou sur le support par 

q 20 l'une au moins des methodes suivantes : 

^ - addition d'au moins un compose dudit element lors de la mis en forme de facjon a 

introduire au moins une partie dudit element, 

- impregnation du support avec au moins un compose dudit element; 

d) sechage et calcination du produit final obtenu et eventuellement sechage et/ou 
25 calcination des produits obtenus a Tissue des etapes a) ou b) ou apres une 
impregnation. 

11 - Catalyseur selon l'une des revendications precedentes, prepare par : 

a) eventuelle introduction dans la zeolithe d'au moins une partie d'au moins un 
30 elements du groupe VIII 

b) melange avec la matrice et mise en forme et calcination pour obtenir le support 
calcine; 



c) echange ionique sur le support calcine avec une solution d'au mo ins un compose du 
groupe VIII et introduction d'au moins un element promoteur par impregnation 

d) sechage et calcination du produit final obtenu et eventuellement sechage et/ou 
calcination des produits obtenus a Tissue des etapes a). 
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12 - Catalyseur selon Tune des revendications 1 a 9 ou obtenu par le procede selon 
Tune des revendications 10 ou 11 ayant ete soumis a une sulfuration pour transformer 
au moins en partie les especes metalliques en sulfures. 

10 13 - Utilisation du catalyseur selon l'une des revendications 1 a 12 pour la 
transformation de coupes hydrocarbonees. 

14 - Utilisation du catalyseur selon la revendication 13 pour l'hydrocraquage ou 
l'hydroraffrnage. 

15 - Utilisation du catalyseur selon la revendication 14 pour l'hydrocraquage dans 
15 lequel la temperature est d'au moins 230°Q la pression est superieure a 2MPa et 

inferieure ou egale a 12MPa, la quantite d'hydrogene est d'au moins 100 normaux 
litres par litres de charge, la vitesse volumique horaire est de 0,1-lOh-l. 

16 - Utilisation du catalyseur selon la revendication 15 dans laquelle la pression est de 
7,5 a UMPa. 

20 17 - Utilisation du catalyseur selon la revendication 14 pour l'hydrocraquage dans 
lequel la pression est d'au moins S^MPa, laquelle la temperature est d'au moins 
230°C / la quantite d'hydrogene est d'au moins 100 normaux litres par litres de charge, 
la vitesse volumique horaire est de 0,15-lOh-l. 



